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1. Rysunek modelowy

Rys. nr 1. Widok koszulki z przodu.

Rys. nr 2. Widok koszulki z tyhu.

LOTNICZE
POGOTOWIE
RATUNKOWE

2. Przeznaczenie

Koszulka z dlugim r¢kawem dla cztonkow zaldég LPR jest bielizng specjalng przeznaczonag
do codziennego uzywania w czasie pelnienia dyzuréw oraz wykonywania lotow przez zatogi



Smigtowcowej Stuzby Ratownictwa Medycznego HEMS (ang.: Helicopter Emergency Medical
Service) w okresie calego roku. Noszona jest jako pierwsza warstwa pod kombinezonem
lotniczym lub ubraniem zimowym, zapewniajac komfort uzytkownikom w czasie
prowadzonych dziatan ratowniczych jak réwniez w dziataniach statycznych.

Podstawa prawna:

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 grudnia 2019 r. w sprawie oznaczenia systemu
Panstwowe Ratownictwo Medyczne oraz wymagan w zakresie umundurowania cztonkow
zespotow ratownictwa medycznego (Dz.U. poz. 2487).

Opis ogolny koszulki 7 dtugim rekawem

Koszulka z dlugim r¢kawem musi by¢ wykonana z dzianiny o bardzo dobrej przepuszczalnosci
powietrza — zapewniajacej komfort uzytkowania w warunkach zwigkszonego wysitku
fizycznego uzytkownika;

Koszulka musi zapewni¢ uzytkownikowi: optymalng izolacj¢ cieplng tj. zapewnienie
optymalnej temperatury organizmu i ochrong przed przegrzaniem,;

Dzianina, z ktérej wykonana jest koszulka musi zapewnia¢ optymalny komfort noszenia tzn.
musi zapewnia¢ nieskrgpowang swobode ruchdéw, nie moze uciska¢, nie moze podrazniac¢
1 przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi by¢ delikatna w dotyku i stabilna na ciele. Musi
posiadac plaskie szwy zapobiegajace otarciom;

Zastosowana dzianina jako material zasadniczy koszulki musi efektywnie odprowadzac pot;

Dzianina musi by¢ wybarwiona w kolorach Pantone TCX 18-1655 (korpus) oraz w kolorze
czarnym (rekawy i1 laméwka dekoltu);

Materiat koszulki musi by¢ dostosowany do prania w temperaturze do 40° C, a po praniu nie
moze wymagacé prasowania;

Koszulka musi zosta¢ wykonana z dzianiny o wtasciwo$ciach hydrofilowych tj., dzianina musi
transportowac wilgo¢ (pot) na zewnatrz, utrzymujac ja z dala od skory, zapewniajac uczucie
komfortu i suchosci na ciele uzytkownika;

Materialy zasadnicze na koszulke: przedza dziewiarska poliamidowa o grubosci 78 dtex
oraz przedza dziewiarska poliestrowa o grubosci 56 dtex;

Dzianina dwuwarstwowa: warstwa zewnetrzna wykonana z poliamidu, warstwa wewngetrzna
polipropylenowa musi odprowadza¢ wilgo¢ od skory, skéra musi pozostawaé sucha, podczas
intensywnego wysitku fizycznego;

Bardzo dobrg wentylacj¢ i1 efekt chlodzenia musi zapewni¢ struktura siatki o duzych oczkach
zastosowana na powierzchni koszulki (pod pachami, na plecach). Dziana siatka musi zwigkszac
odprowadzanie wilgoci, pozostawiajac skore sucha, podczas intensywnego wysitku fizycznego;
Koszulka wykonana jest w technologii bezszwowej (brak szwéw bocznych) o prostym
komfortowym kroju;

Konstrukcja rgkawow - reglanowe. Dekolt wykonczony lamowka;

Dzianina, z ktorej wykonana jest koszulka musi by¢ antyalergiczna - nie moze powodowac
uczulen i podraznien oraz musi by¢ bakteriostatyczna., nie wchlania¢ brzydkich zapachow.



Wszystkie zastosowane w wyrobie szwy musza by¢ plaskie wykonane na autolapie
z naktadaniem si¢ dzianin na siebie;

W gbrnej czgsci prawego rekawa umieszczony jest znak z logo Panstwowego Ratownictwa
Medycznego — patrz ppkt 6.2. Na rgkawie lewym umieszczony jest znak — flaga Polski — patrz
ppkt 6.2.

Wymagania techniczne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania przedmiotu zamodwienia zgodnie z niniejszg
Dokumentacja techniczno-technologiczna.

4.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

Tabela nr 1.Wykaz podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw do wykonania jednej
szt. koszulki HEMS ($rednio).

Lp. Nazwa materiatu Jm. ’ Ilosc. Typ, rodzaj .Oznaczem:d
srednia charakterystyka 1 wymagania
1. | Dzianina zasadnicza Tuba 1 Kolor Pantone Textile Wg tabeli nr 5
czerwona 18-1655 TPX
2. Dzianina zasadnicza Tuba 1 Wg tabeli nr5
czarna
3. | Nici odziezowe Mb 73 Nici z poliestrowych Wg specyfikacji
wiokien odcinkowych producenta
0 masie liniowej:
160 dtex x1,
120 dtex x1, 80 dtex x 1
w kolorze dzianiny
zasadnicze;j.
4. Flaga Szt. 1 Biato-czerwona Wg wzoru
termowgrzewalna
5. | Nadruk odblaskowy Szt. 1 LOTNICZE Wg wzoru
termowgrzewalny POGOTOWIE
RTUNKOWE
6. | Plakietka logo PRM Szt. 1 Wg wzoru
- termozgrzewalna
7. | Worek foliowy Szt. 1 Opakowanie
8. Karton Szt. - Opakowanie
zbiorcze




Opis wykonania.

Zestawienie podstawowych operacji oraz szwow 1 $ciegdéw stosowanych w wykonaniu wyrobu

zostalo przedstawione w Tabelach nr 2 1 3.

5.1. Zestawienie podstawowych operacji stosowanych do wykonaniu wyrobu

Tabela nr 2. Podstawowe operacje do wykonania koszulki z dlugim rekawem.

Lp. Operacja Maszyna
1. |Transfery prasa d’o
transferow
2. | Cigcie lamowki noz
3. | Wycinanie korpusu koszulki rozm. XS-L owerlok
4. | Wycinanie korpusu koszulki towaru rozm. XL-XXXL owerlok
5. |Laczenie rekawow i doszycie ich do korpusu rozm. XS-L autolap
Laczenie rekawow i doszycie ich do korpusu rozm. XL-
. tol
6 XXXL autolap
7. | Doszycie lamowki do dekoltu rozm. XS-L lamowarka
8. |Doszycie lamowki do dekoltu rozm. XL-XXXL lamowarka
9. |Ryglowanie dekoltu rygiel
10. |Ryglowanie regkawow rygiel
5.2.  Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Tabela nr 3. Zestawienie podstawowych szwow 1 Sciegdw stosowanych w wykonaniu wyrobu
koszulka z dtugim rgkawem.

Szer. Sci
Lp. Rodzaj operacji Maszyna | Ilo$¢ bi¢/1ecm ze1(‘crs:)1egu
L Laczenie r¢kawow 1 doszycie ich do autolap 6 0.6
korpusu
2. |Doszycie lamowki do dekoltu lamowarka 6-7 0,4




Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i napr¢zenia nitek

tworzacych szew.

Nalezy zachowac¢ jednolity skok $ciegu w caltym wyrobie wg w/w parametrow.

Klasyfikacja wielkosci

Tabela nr 4. Klasyfikacja wielkos$ci (dotyczy Rys. nr 3).

Wymiar (w cm) XS | S | M | L | XL |XXL|XXXL | "hiete

d%ugqsc cglkowna-mlerzona' 65 67 70 7 23 ’4 25 P
od najwyzszego pkt koszulki

1/2 szeroko$ci na linii piersi

(mierzone 1cm od podkroju pachy) 43,5 1 44,5 47 47 >4 33 >6 -2
szerokos$¢ u dotu koszulki 43 44 45 46 53 54 55 +/-2
dtugos¢ rekawa 77 79 83 85 96 99 99 +/-1
szeroko$¢ dotu rekawa 9 1,5 10 11 11 12 12 +/-0,5
szeroko$¢ podkroju szyi 7,5 8 8,5 9 11 12 12,5 +/-0,5
wysoko$¢ lamowki 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 +/-0,5
dhugos¢ boku 40 42 44 46 52 53 54 +/-1




Rys. nr 3. Wymiary wyrobu gotowego zbierane w stanie swobodnym.

F 3

o
h 4

6.1. Sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

6.2. Opis i umiejscowienie oznaczen oraz nadrukow

LOGO PANSTWOWEGO RATOWNICTWA MEDYCZNEGO

Plakietka wykonana metoda termotransferu.
Wymiary plakietki- @ 8 cm + 0,5 cm.
Plakietka umieszczona w goérnej czesci prawego rekawa.



FLAGA POLSKA

Plakietka wykonana metoda termotransferu w kolorze biatym i czerwonym.
Wymiary transferu (szer./wys.) 5,5 cm x 3,5 cm 0,5 cm.
Transfer umieszczony w gornej czesci lewego rekawa.

NADRUK

Na tyle w gornej czesci umieszczony nadruk w trzech rzedach z folii odblaskowej
termotransferowej w kolorze szarym (dopuszczalny jest kolor srebrny).

Obszar pola nadruku na plecach koszulki (szer./wys.)24 cm x 14 cm £ 3 mm.
Litery drukowane, pojedyncze, o zaokraglonych rogach, wysokos¢, 3,2 cm + 2 mm.

LOTNICZE
POGOTOWIE
RATUNKOWE
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KOLORYSTYKA

biel - RAL 9003 Signal white
PANTONE Trans. White
CMYK C-0, M-0, Y0, KO
RGB R-255, G-255, B-255

granat - RAL 5002
PANTONE 273M
CMYK C-96, M-97, Y-8, K-0
font Arisl RGB R-49, G-36, B-111

LOTNICZE
POGOTOWIE
RATUNKOWE m rwoecooors

PANTONE Trans. White

Zgodnie z Ustawa z dnia 31 stycznia 1980 r.
o godle, barwach i hymnie Rzeczypospolitej
Polskiej oraz pieczeciach panstwowych




7.

10.

11.

11

Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1. Rozmieszczenie cech dostawcy

Oznaczenie wyrobu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012, na wyrobie wewnatrz
Sciggacza na dole - umiesci¢ dane wykonawcy/dostawcy, rozmiar, sktad surowcowy oraz
oznaczenie sposobu konserwacji, obejmujace nastepujacy uktad znakow:

YA R QX

Rekawy nalezy podwina¢ pod spdd koszulki, nastepnie koszulkg nalezy ztozy¢ w taki sposob,
zeby pozostat widoczny dekolt.

7.3. Pakowanie

Pakowanie w worek foliowy strunowy z oznaczeniem rozmiaru. Koszulki jednej wielkosci
wlozy¢ w jednym kierunku do kartonu zbiorczego. Karton zaklei¢ tasma.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Materiat zasadniczy, z ktorego wykonano koszulke z dlugim rekawem musi by¢ wytwarzany
w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta. Nie
dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub
innych wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnos$ci
wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu musi zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skltadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktoérych
wykazy, wielkosci oraz procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe
Stowarzyszenie na Rzecz Badan 1 Rozwoju Ekologii Wyrobow Wiokienniczych
w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — minimum II klasa.

Zasady odbioru

Zasady odbioru zostaly okreslone w umowie.

Gwarancja na wyrob

Gwarancja na wyrob zostata okreslona w umowie.

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dzianiny zasadniczej
Tabela nr 5. Wymagania techniczno-uzytkowe dzianiny zasadniczej (czerwonej i czarnej).
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R et . Oznaczenie
Wyszczegolnienie J,m. Wymagania i metoda badania wg
Sktad surowcowy % 62 PA, 38 PP PN EN-ISO 1833-11:2017
Srednia masa powierzchniowa dzianiny o/’ 200 +/-15 g PN-P-04613:1997

gladkiej

Odpornos$ci wybarwien pranie 40° C
(nie mniej niz)

Zmiana barwy: 4/5

PN-EN ISO 105-C06:2010
Metoda A1S

Odporno$¢ na pot kwasny
(nie mniej niz)

stopien PA: 3/4
PP: 4
Zmiana barwy: 4/5
stopien PA: 4
PP: 4

PN-EN ISO 105-E04

Odporno$¢ na pot alkaiczny
(nie mniej niz)

Zmiana barwy: 4/5
stopien PA: 4
PP: 4

PN-EN ISO 105-E04




