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1. Rysunek modelowy
Rys. nr 1. Widok k bielizny termoaktywnej (koszulka i kalesony) z przodu.




Rys. nr 2. Widok bielizny termoaktywnej (koszulka i kalesony) z tytu.




Przeznaczenie

Bielizna termoaktywna (kalesony i koszulka) jest bielizng specjalng przeznaczong
do codziennego uzytkowania w czasie petnienia dyzuréw oraz wykonywania lotow przez zatogi
Smiglowcowej Stuzby Ratownictwa Medycznego HEMS (ang.: Helicopter Emergency Medical
Service) oraz Samolotowego Zespotu Transportowego W okresie jesienno-wiosennym . Noszona
jest jako pierwsza warstwa pod kombinezonem lotniczym lub spodniami i bluza, zapewniajgc
komfort uzytkownikom w czasie prowadzonych dziatan ratowniczych jak rowniez w dziataniach
statycznych.

Opis ogolny bielizny termoaktywnej

Bielizna musi zapewni¢ uzytkownikowi:

- optymalng izolacje cieplng tj. zapewnienie odpowiedniej temperatury organizmu
i ochrone przed wychtodzeniem lub przegrzaniem;

- dzianina z ktorej wykonana jest bielizna musi zapewnia¢ optymalny komfort noszenia
tzn. musi zapewnia¢ nieskrgpowang swobode ruchdw, nie moze uciska¢, nie moze podrazniac;
1 przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi by¢ delikatna w dotyku i stabilna na ciele
tzn. nie moze przemieszczac¢ si¢ ani rotowa¢ w czasie uzytkowania (efekt ,,drugiej skory”),
musi posiada¢ anatomiczny kr6j dopasowany do sylwetki uzytkownika. Musi posiada¢ plaskie
szwy zapobiegajace otarciom i naktadaniu si¢ szwoOw z nastgpnych warstw odziezy;

- bielizna musi by¢ wykonana z materiatow szybkoschnacych, a zastosowana dzianina musi
efektywnie odprowadzac pot;

- musi by¢ wykonana w kolorze czarnym (kalesony i koszulka);

- musi by¢ dostosowana do delikatnego prania w temperaturze do 30° C, a po praniu nie moze
wymagac¢ prasowania;

- bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny o wtasciwos$ciach hydrofilowych tj. dzianina musi
transportowac wilgo¢ (pot) na zewnatrz, utrzymujac ja z dala od skory, zapewniajac uczucie
komfortu i suchosci na ciele uzytkownika.

3.1. Koszulka 7 dlugim rekawem

Koszulka wykonana jest z dzianiny z przedzy dziewiarskiej poliamidowej o grubosci 78 dtex,
welny merino o grubosci Nm 85, przedzy dziewiarskiej poliamidowej o grubosci 22 dtex oraz
przedz dziewiarskiej poliamidowej szczepionej z elastomerem 17 dtex;

Koszulka wykonana jest w technologii bezszwowej (brak szwow bocznych) przy wykorzystaniu
technologii dziania szydetkarek cylindrycznych;

Dzianina o konstrukcji w splocie podstawowym lewo-prawym platerowanym z zastosowaniem
dodatkowym konstrukcji splotowych dla stref wentylacji, stref rib, stref docieplajgcych;
Koszulka posiada rekawy jednoczesciowe reglanowe. Dekolt wykonczony lamowka.
Pod pachami zastosowano splot o zwigkszonej przepuszczalno$ci powietrza;

Wszystkie zastosowane w wyrobie szwy muszg by¢ ptaskie wykonane na autolapie
z naktadaniem si¢ dzianin na siebie.



3.2. Kalesony

Kalesony dtugie bez rozporka - wykonane sg z dzianiny z przedzy dziewiarskiej poliamidowej
o grubosci 78 dtex, welny merino o grubosci Nm 85, przedzy dziewiarskiej poliamidowe;j
o grubosci 22 dtex oraz przgdzy dziewiarskiej poliamidowej szczepionej z elastomerem 17 dtex.;
Kalesony wykonane sg w technologii bezszwowej (brak szwow bocznych) przy wykorzystaniu
technologii dziania szydetkarek cylindrycznych;

Dzianina o konstrukcji w splocie podstawowym lewo-prawym platerowanym z zastosowaniem
dodatkowych konstrukeji splotowych dla splotow stref wentylacyjnych oraz wzmocnien;
Kalesony bez rozporka. Cze$¢ majtkowa wykonana z dzianiny zasadniczej. Gorny $ciggacz
z dodatkiem przedzy elastomerowej zakonczony zawinigciem (nie doszywany). Doty nogawek
proste, wykonczone podwinigciem. Klin wykonany z dzianiny gtadkiej;

Wszystkie zastosowane w wyrobie szwy musza by¢ plaskie wykonane na autolapie
z nakladaniem si¢ dzianin na siebie.

4. Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych
Nalezy zachowac¢ jednolity skok $ciegu w calym wyrobie wg w/w parametrow.
Niedopuszczalne  jest ~wykonanie $ciegbw o  nieprawidlowym  przeplocie  nici
1 napr¢zenia nitek tworzacych szew.
5.  Klasyfikacja wielkosci
Tabela nr 1. Klasyfikacja wielkosci koszulka z dlugim rekawem (dotyczy Rys. nr 3).
Lp. Wymiar (w cm) XS | S M L | XL | XXL | XXXL | Poprmare
1/2 szerokosci na linii piersi
L (mierzone 1cm od podkroju pachy) 32 1 34 3% | 40 42 | 44 46 +-2
2. | 1/2 szeroko$ci §ciggacza 34 36 38 41 44 46 48 +/-2
dhugos¢ catkowita-mierzona
3. | od najwyzszego pkt koszulki 62 64 66 68 70 72 74 +/-3
(bez stojki)
dtugos¢ rekawa 3
4 (posrodku rekawa bez stojki) 65 67 69 1 3 & 7 +-3
5. |l/2szerokoscirgkaw 13| 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 +-1
(mierzone 1 cm od podkroju pachy)
6. 1/2 szeroko$ci manklej[u 7 75 8 85 9 9,5 10 +/1
(mierzona na krawedzi)
7. | wysoko$¢ mankietu na rekawie 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 +/-0,5
8 wysoko$¢ §ciggacza na koszulce 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 +/-0,5
g, |1/2 obwodu dekoltu (mierzone na 18 | 19 20 21 29 23 24 41
prosto)




10.

wysokos¢ stojki

1,7

1,7

1,7

1,7

1,7

1,7

1,7

+/-0,3

Rys. nr 3. Wymiary wyrobu gotowego zbierane w stanie swobodnym.

Tabela nr 2. Klasyfikacja wielkosci kalesony.

Lp.

Wymiar (w cm)

XS

S

XL

XXL

XXXL

Dopuszczalne

odchylenie
1 | 1/2 szerokosci $ciagacza 26 28 30 32 34 35 37 +-2
5 x}%szfgg(ﬁoéci na 0znaczonej 31 33 36 39 42 45 47 +-2
2a | miejsce zbierania pomiaru 2 14 15 16 17 18 19 20 +-0,5
3 szeroko$¢ nogawki/uda lcm od klina | 15 16 17 18 19 20 21 +/-0,5
4 | 1/2 szeroko$ci otworu na noge 8,5 9 9,5 10 | 105 | 11 115 +1-0,5
5 | wysoko$¢ $ciggacza 4 4 4 4 4 4 4 +-0,2
6 | dlugos¢ catkowita 85 86 88 90 92 94 96 +-3
7 | wysoko$¢ Sciggacza (na nogawce) 3 3 3 3 3 3 3 +-0,2
8 | wysokos$¢ przodu do klina 21 22 23 24 25 26 27 +/-1
9 | wysokos¢ tytu do klina 23 24 25 26 27 28 29 +/-1
10 |dtugos¢ klina 7 7 7 7 7 7 7 +/-0,5




Rys. nr 4. Wymiary wyrobu gotowego zbierane w stanie swobodnym.

Sztukowanie elementow
W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Cechowanie, skladanie i pakowanie

7.1. Rozmieszczenie cech dostawcy

Oznaczenie wyrobu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012, na wyrobie wewnatrz
Sciggacza na dole - umiesci¢ dane wykonawcy/dostawcy, rozmiar, sklad surowcowy, daty
produkcji, jakosci 0raz oznaczenie sposobu konserwacji obejmujace nast¢pujacy uktad znakow:

YA K QX

Rekawy nalezy podwing¢ pod spod koszulki, nastepnie koszulke nalezy zlozy¢ w taki sposob,
zeby pozostat widoczny dekolt, kalesony nalezy ztozy¢ wzdluz nogawek, a nastepnie kilkukrotnie
ztozy¢ do wielko$ci opakowania i wsung¢ pod koszulke.

7.3. Pakowanie

Pakowanie w worek foliowy strunowy z oznaczeniem rozmiaru. Koszulki i kalesony w jednym
rozmiarze wielko$ci wlozy¢ w jednym kierunku do kartonu zbiorczego. Karton zaklei¢ tasma.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Material zasadniczy, z ktorego wykonano koszulke i1 kalesony musi by¢ wytwarzany
w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta. Nie dopuszcza
si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkdw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodno$ci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.



Wykonanie materiatu musi zapewnia¢ zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkow chemicznych i
dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz
Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wiokienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX
Standard 100 — minimum 11 klasa.

9. Zasady odbioru
Zasady odbioru zostaly okreslone w umowie.
10. Gwarancja na wyréb
Gwarancja na wyrdb zostata okreslona w umowie.
11. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dzianiny zasadniczej
Tabela nr 3. Wymagania techniczno-uzytkowe dzianiny
R yeent . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie J,m. Wymagania i metoda badania wg
56 PA, 41 WO
0 i) ) - - .
1. Sktad surowcowy % 2EL, 1PP PN EN-1SO 1833-11:2017
p. | Srednia masa powierzchniowa ofm? 175 +/-15 g PN-P-04613:1997
dzianiny gtadkiej
Odpornosci wybarwien pranie 40° C | Zmianabanwy: by en iSO 105-C06:2010
3 | (nie mnicj niz) stopien PA: 4 Metoda A1S
© fhniey iz WO: 4
Zmiana barwy: )
4. Odpornos¢ na pot kwasny stopien PA: 4 PN-EN 150 105-E04:
(nie mniej niz) WO: 4 2013-06
Odpornosé na pot alkaiczny | Zmianabawy: |y NSO 105-E04:
5. (nie mnicj niz) stopien PA: 3 2013-06
© mnie) niz WO: 3
6 Odporno$¢ na tarcie suche stobien 4 PN-EN ISO 105
" |(nie mniej niz) p X12:2016-08
- Odporno$¢ na tarcie mokre stobiett 4 PN-EN I1SO 105
" | (nie mniej niz) P X12:2016-08




